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Роботи зі знищення 5,45–14,5-мм набоїв до стрілецької зброї (НСЗ) вико-нуються відповідно вимог «Інструкції з розрядки та знищення боєприпасів на арсеналах, базах і окружних складах» (розділ 6, с. 25–28) [3].
Відповідно цього розділу дозволяється розряджати НСЗ способом випа-лювання на підривному майданчику в бронепечах, казанах або бункерах. 
Розряджанню (знищенню) підлягають, за нарядами форма 200, тільки ті НСЗ, які є непридатні для бойового застосування, у яких закінчився ГТП і які уключені у загальну Відомість утилізації боєприпасів.
Зараз випалюванню в спеціальних печах піддаються: холості пістолетні і малокаліберні патрони, а також гвинтівкові патрони (рис. 1) з бронебійними, трасуючими, пристрілювально-запалювальними кулями із залізними і латун-ними гільзами, із запалювальними фосфорними кулями з латунними гільзами.
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	Рисунок 1. 7,62х54 зрз. 1908 р. набої до гвинтівки Мосіна, снайперська Драгунова та ПКМ



Патрони з порохом, наприклад 12,7-мм та 14,5-мм з кулею МДЗ, що містять в своєму складі BР, розряджають тільки на механічних верстатах з подальшим випалюванням гільз з порохом на відкритих майданчиках.

Під час випалювання забруднюється навколишнє середовище токсичними газами (СО2, СО, С, Н2, NO2). До того ж буде втрачений увесь піроксиліновий порох. Знищувати боєприпаси шляхом спалювання, випалювання або підриву доцільно тільки небезпечні.

З огляду на це пропоную технологію розряджання 5,45–14,5-мм НСЗ на установці для розряджання НСЗ способом імітації механічного спуску ударника пістолета, гвинтівки, автомата або кулемета безпосередньо у спеціалізованому цеху (рис. 2). З економічної точки зору 5,45–14,5-мм НСЗ недоцільно утилізувати способами підриву або випалювання в спеціальних бронепечах. 
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Рисунок 2. Установка для розряджання 5,45–14,5-мм НСЗ

Спеціальна установка (фіг. 1, 2) працює таким чином

Операцію № 7 виконувати на спеціальній установці для розряджання НСЗ автоматизованим способом, за допомогою повітря що подається під тиском і спеціального пробійника (пластина з пружинами та пробійниками – 18 шт.): Після проходження шибера спрацьовує кінцевий датчик, пластина з НСЗ, що закріплена на ПТ-600, стає проти: зверху – пластини завтовшки – 3 мм з отворами під пробійник – всього 18 отворів, яка не дасть зрушитися з місця НСЗ під час розряджання; знизу – захисного кожуха (із бронелиста) для від-ведення порохових газів та піддону з бронелиста – уловлювача куль, під час розряджання НСЗ. Саме на цей кожух опиратиметься пластина з НСЗ, під час удару пробійника по КЗ (фіг. 1, 2). Для виключення прориву порохових газів у приміщення цеху, через негерметичні отвори, захищатиме верхня та нижня частини захисного кожуху, який обладнаний двома шиберами. Повітря під цим захисним кожухом постійно видаляється назовні примусовою витяжною вентиляцією. Під час спрацьовування кінцевого датчика – подається команда на подачу стислого повітря (тиск цього повітря – декілька атмосфер) – достатній для надійного розряджання усіх 18 одиниць НСЗ. 
Під час проведення робіт з розряджання НСЗ потоковим способом всього застосовують складальників боєприпасів цеху – 17 чол. 

Таким, чином, утилізація НСЗ способом розряджання представляє собою процес послідовного виконання операцій № 1–12. Особливо шкідливі та небезпечна операція – № 6.

Таблиця 1 – Перелік операцій під час розряджання
	№ операції
	Відомість операції

	1
	2

	Операція № 1
	Подача ящиків із НСЗ з автомобілю до цеху, та укладання на технологічний стіл (візок) або ПТ-600

	Операція № 2
	Видалення стопорних вилок, відкривання замків та кришки ящика. Видалення вкладишів та парафінованого паперу. Видалення двох металевих коробок із НСЗ з ящика. За допомогою спецножа, відкрити цинку та подача їх на наступну операцію

	Операція № 3
	Контроль ящиків на повноту вилучення НСЗ, вкладання вкладишів і парафінованого паперу, закривання порожніх ящиків і передача їх на ділянку пакування елементів після розряджання НСЗ

	Операція № 4
	12,7-мм та 14,7-мм набої розпатронувати, кулі укласти у зборку та подати до місця випалювання. Із гільзи висипати порох у металевий герметичний пенал. Гільзи із КЗ укласти у зборку та подати до спеціальної установки із розряджання НСЗ – для прострілу КЗ

	Операція № 5
	У кожне гніздо сталевої пластини, закріпленої на ПТ-600 (сталева пластина завтовшки 6–10 мм із отворами Ø 27 мм – для гільз калібру 14,5-мм) вкласти рівно і без перекосів по одному патрону (гільзі), обов’язково капсулем-запальником (КЗ) вгору

	Операція № 6
	Розряджання НСЗ за допомогою спеціальної установки розміщеної у бронекабіні цеху

	Операція № 7
	Розряджені НСЗ (холості гільзи) за допомогою ПТ-600 подаються до місця накопичування у спеціальну зборку – тару. Взяти тару з розрядженими гільзами за ручки і перенести до місця контролю на повноту спрацювання (розряджання)

	Операція № 8
	Перевірка гільз на повноту спрацювання (вигоряння пороху), укладання їх у зборку. КЗ які дали осічку підлягають повторному розряджанню – такі НСЗ складаються окремо

	Операція № 9
	Уловлювач – піддон із залишками куль, розвантажувати у спеціальну зборку. Металобрухт подати до місця пакування

	Операція № 10
	Пакування металобрухту у пристосовані ящики. Закривання, пломбування та маркування ящиків

	Операція № 11
	Контроль пакування елементів від розряджання НСЗ у ящиках. Видача металобрухту до місць постійного зберігання. Кулі калібрів 12,7-мм та 14,5-мм подати у ящиках до місця випалювання

	Операція № 12
	Допоміжні операції: Різання паперу і просочення її парафіном. Сортування парафінованого паперу. Нарізання пломбувального дроту на шматки необхідної довжини Виготовлення трафаретів і ярликів


Техніко-економічне обґрунтування
Під час використання відповідної технології орієнтовна продуктивність розряджання НСЗ буде складати – 34560 од. у зміну.

Наприклад, під час розряджання 100000 од. НСЗ 14,5-мм з кулею БЗТ дасть змогу додатково отримати металобрухту під час утилізації: корпус сталевий (Ст35-Н-8), вага кулі 0,06 кг – 0,6 т (фактично залишки від куль, приблизно 0,45–0,5 т); гільзи латунні (ЛС-60) вагою 114 г – 11,4 т., разом 11,85–11,9 т.

Висновки. Економічна ефективність запропонованої технології може бути доведена після моніторингу вартості металобрухту на ринках вторинної сировини. 

Також, буде підвищена вибухо- та пожежобезпека підчас процесу розряджання НСЗ. Після практичного відпрацювання технології автоматичного розряджання НСЗ з використанням спеціальної установки (фіг. 1–3) та існуючого обладнання (ПТ-600) ремонтних цехів на арсеналах та базах, в подальшому можливо вирішити проблему підігріву води за рахунок охолодження нижньої частини захисного кожуха, що відводить порохові гази до фільтру очисної установки, а також обладнати операцію № 8 – первинного контролю на повноту розряджання НСЗ – ваговими датчиками контролю, враховуючи, що розряджені гільзи, наприклад калібру 14,5-мм матимуть вагу меншу на 30 г, від ваги бойової (спорядженої) гільзи.
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