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Підвищення ефективності використання ВПВ для гасіння пожеж на 

підприємствах харчової промисловості можливо за рахунок використання 

елементів ВПВ з такими характеристиками, вибір яких враховує умови їх 

використання (пожежне навантаження, конструктивні особливості приміщень, 

характеристики водопровідної мережі та інше). Метою роботи є дослідження 

гідродинамічних характеристик елементів ВПВ та розробка способу визначення 

характеристик складових додаткового пожежного кран-комплекту для 

конкретних умов його експлуатації, що дозволить вдосконалити 

характеристики систем внутрішнього водопостачання та підвисить 

ефективності гасіння пожеж на об’єктах харчової промисловості. Для 

досягнення поставленої мети необхідно вирішуються задачі визначення впливу 

змін характеристик складових додаткових ПКК на фактичну кількість води , що 

можна одержати з них для гасіння пожежі; дослідження достатності фактичної 

кількості води з ПКК для гасіння пожеж на об’єктах харчової промисловості; 

розробка способу вибору характеристик ПКК в залежності від умов їх 

експлуатації. 

Кількість води, яку фактично можливо одержати з ПКК, залежить від 

декількох характеристик водопровідної мережі до якої ПКК приєднаний, а 

також від характеристик складових самого ПКК. За вимогами нормативних 

документів комплектування ПКК відбувається напівжорстким рукавом, але 

виробники найчастіше комплектують ПКК плоскозгорнутими рукавами 

довжиною близько 15 м з розпорошувачем, який оснащений пристроєм плавної 

зміни діаметра випускного отвору, які мають інші значення опору та відповідно 

впливають на втрати напору в складових ПКК та фактичну кількість води, що з 

нього можливо одержати. Проведено експериментальне дослідження (з 

використанням теорії планування експерименту) фактичної кількості води з 

ПКК для всіх можливих варіантів його оснащення. Обробка результатів 

вимірювань дозволила записати моделі витрат води з ПКК, аналіз яких показав, 

що фактичні витрати води з ПКК в значній мірі залежать від тиску в мережі та 

можуть дорівнювати  (0,04 ÷ 1,63) л/с – при різних значеннях тиску в мережі,  

ступіню розгортання рукава та діаметра насадка розпорошувача. 
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Тиск в мережі забезпечується зовнішньою водопровідною мережею та при 

пожежі може підвищуватися пожежними насосами до 90 м. Використовуючи 

отримані моделі витрат води з ПКК, проведено дослідження щодо вибору 

діаметра насадка розпорошувача ПКК при фіксованих значеннях довжини 

рукава 15 м, та середньому значенні ступеню розгортання рукава 50%, для 

значень витрат води 0,5; 1,5 та 2,5 л/с, при гарантованому тиску в мережі 20; 40 

та 60 м. Аналіз одержаних результатів дозволив зробити наступні висновки: 

– ПКК, приєднані до ВПВ забезпечують подачу нормативних витрат води 

(0,5 л/с) в будь-якій комплектації, але використання розпорошувачів 

мінімального діаметра насадка недоцільно; 

– при встановленні ПКК в будівлях з невеликим пожежним навантаженням 

(необхідні витрати води близько 0,5 л/с) можливо використовувати 

плоскозгорнуті та напівжорстки рукава діаметром 25 або 33 мм та 

розпорошувачі мінімального типорозміру незалежно від гарантованого тиску в 

мережі та інерційності системи виявлення пожежі та оповіщення про неї; 

– для будівель підвищеної пожежної безпеки при визначенні характеристик 

складових ПКК необхідно враховувати фактичний час виявлення пожежі, 

використовувати обладнання ПКК з мінімальним опором його складових та 

особливу увагу приділяти забезпеченню надійності роботи насосного 

обладнання. 

Висновки.  Проведені експериментальні дослідження фактичних витрат 

води з ПКК. Встановлено, що вони змінюються в межах (0,04÷3,56) л/с.  

Проведено дослідження характеристик ПКК (діаметра насадка 

розпорошувача ПКК при фіксованих значеннях довжини рукава та середньому 

значенні ступеню розгортання рукава) для різних значень витрат води, при 

гарантованому тиску в мережі. Отримані результати надали можливість 

визначити характеристики складових ПКК, якими обладнуються об’єкти 

харчової промисловості та які являються елементами системи їх 

протипожежного захисту. Для підвищення ефективності використання ПКК 

доцільно встановлювати їх разом з високоінерційною системою виявлення 

пожежі та оповіщення про неї, або впливати на кількість та характеристики 

пожежного навантаження. Виконання відповідних правил проектування та 

використання ПКК забезпечить їх ефективну роботу в складі системи 

протипожежного захисту будівлі. 

Запропоновано спосіб визначення витрат води з ПКК, який дозволяє 

обґрунтовано обрати обладнання, що здатне забезпечити успішне гасіння 

пожежі шляхом забезпечення подачі необхідних витрат. При цьому 

враховується довільна довжина плоскоскладаних і напівжорстких рукавів, 

ступень їх розгортання та довільні значення тиску в мережі. Практична цінність 

запропонованого способу полягає в обґрунтованому виборі обладнання для 

гасіння пожежі на об’єктах харчової промисловості. При цьому зменшуються 

витрати води на гасіння пожежі та знижуються матеріальні прями та побічні 

втрати. 
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